INSTITUTO FEDERAL Ministério da Educacio

c Secretaria de Educagdo

Ama pPa Profissional e Tecnolégica
ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA
PREGAO ELETRONICO (SRP) — BENS E MATERIAIS

(Processo Administrativo n.2 23228.000306/2019-15)
| 1. DO OBJETO |
1.1. ASSUNTO: Registro de pregos para compra de mobilidrio em geral, em atendimento as demandas
da Reitoria e campi do IFAP: Macap4d, Santana, Porto Grande e Laranjal do Jari.
1.2. O objeto sera entregue conforme especificagdes descritas nesse Termo de Referéncia, que passa a
fazer parte integrante do edital independente de transcricado;
1.3. Para efeito de julgamento dos precos no PREGAO ELETRONICO - SRP, o critério de julgamento de-
verd ser Menor Preco por item, e menor prego por grupo, sendo vencedor o licitante que ofertar o
menor valor para o item/grupo na fase de lances;
1.4. Para os itens agrupados, a classificacdo final sera feita pelo valor global do grupo, no entanto, a
disputa sera por item;
1.5. O objeto deve ser fornecido devidamente montado, conforme caracteristicas técnicas, quantida-
des e demais requisitos descritos neste Termo de Referéncia, observadas as especificagdes e quantida-
des relacionadas abaixo:

TABELA | — ESPECIFICACOES, QUANTIDADES E VALORES DE REFERENCIA

GRUPOS | ITEM | CODIGO DESCRICAO/ESPECIFICACAO UNIDAD | QUANTI | VALORUNITARIO | VALOR MAXIMO
CATMAT EDE DADE ESTIMADO TOTAL ACEITAVEL
MEDIDA | TOTAL
GRUPO 1 150481 | Armario escritério (800x490x1100mm com 2 UND 2 RS 1.116,17 RS 2.232,34
1 portas) com montagem - da mesma tonalidade e

modelo dos méveis existentes no Instituto Federal
de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor
da estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores:
(preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm; Profundidade: 490 mm; Altura: 1100 mm;
(Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base
inferior e 02 prateleiras reguldveis em madeira
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais
com regulagens para prateleiras a cada 32 mm
através de 04 pinos metdlicos nas laterais do
armario e 04 encaixes plasticos na face inferior das
prateleiras, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm
de espessura, sendo o acabamento da borda
frontal da prateleira em fita de PVC de 3 mm de
espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Rodapé em ago com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada
e fixada na base através de parafuso permitindo a
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regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com
giro de 2702. Em madeira MDP (aglomerado) de 18
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultaneo superior e inferior tipo
cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma concava com
aproximadamente 110 mm de comprimento.
Montagem: as laterais, fundo, tampo e base
inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e
cavilhas,  possibilitando a  montagem e
desmontagem dos mesmos, vdrias vezes, sem
perder a qualidade. Componentes metalicos: todas
as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epodxi pd aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa.

GRUPO

2 150481

Armario escritério (800x490x1200mm com 2
portas) com montagem - da mesma tonalidade e
modelo dos moéveis existentes no Instituto Federal
de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapd —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor
da estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores:
preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm, Profundidade: 490 mm, Altura: 1200 mm.
(Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base
inferior e 02 prateleiras regulaveis em madeira
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais
com regulagens para prateleiras a cada 32 mm
através de 04 pinos metdlicos nas laterais do
armario e 04 encaixes plasticos na face inferior das
prateleiras, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm
de espessura, sendo o acabamento da borda
frontal da prateleira em fita de PVC de 3 mm de
espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Rodapé em ago com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada
e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com
giro de 2702. Em madeira MDP (aglomerado) de 18
mm de espessura, revestida em laminado
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melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultaneo superior e inferior tipo
cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma concava com
aproximadamente 110 mm de comprimento.
Montagem: as laterais, fundo, tampo e base
inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e
cavilhas, possibilitando a  montagem e
desmontagem dos mesmos, vdrias vezes, sem
perder a qualidade. Componentes metdlicos: todas
as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epoxi-p6é aplicada pelo processo de
deposigdo eletrostdtica com polimerizagdo em
estufa.

GRUPO

150481

Armario escritério (800x490x1600 com 2 portas e
suporte pasta suspensa) com montagem - da
mesma tonalidade e modelo dos mdveis existentes
no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e
Tecnologia do Amapd — IFAP (cor MDP: MAPLE
BILBAO ou equivalente; cor da estrutura: preto
texturizado; cor dos puxadores: (preto). MEDIDAS
APROXIMADAS: Largura: 800 mm; Profundidade:
490 mm; Altura: 1600 mm,; (Variagdo maxima de
7% para Mais ou para Menos). Tampo: em madeira
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa;
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, em todo seu perimetro. Estrutura: fundo e
base inferior em madeira MDP (aglomerado) de 18
mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Laterais e 02 prateleiras em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32
mm através de 04 pinos metalicos nas laterais do
armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da
prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm
de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de
espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a
guente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Rodapé em ago com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada
e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com
giro de 2702 (03 dobradigas em cada porta). Em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo

UND

4 RS 1.851,99
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holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Fechadura com travamento
simultdneo superior e inferior tipo cremona.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma céncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo,
tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a
montagem e desmontagem dos mesmos, vdrias
vezes, sem perder a qualidade. Componentes
metdlicos: todas as pegas metalicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber
a pintura. Pintura epdxi p6 aplicada pelo processo
de deposigdo eletrostdtica com polimerizagdo em
estufa. SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA (04
UNIDADES). Estrutura: suporte em ago, com
corredigas telescopicas de duplo estdgio de
abertura com deslizamento sobre esferas de ago
cromo polido e expulsdo total da gaveta, removivel
do corpo por sistema de encaixe. Capacidade
minima para 40 pastas suspensas por suporte.
Componentes metalicos: todas as pegas metalicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epdxi po aplicada
pelo processo de deposi¢do eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

GRUPO

4 150481

Armadrio escritério (800x490x2100 com 2 portas)
com montagem - da mesma tonalidade e modelo
dos modveis existentes no Instituto Federal de
Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da
estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores:
(preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm; Profundidade: 490 mm; Altura: 2100 mm
(Variagdo maéxima de 7% para Mais ou para
Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC ou poliestireno de 1,5
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Estrutura:
fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais, base inferior e 05 prateleiras em madeira
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais
com regulagens para prateleiras a cada 32 mm
através de 04 pinos metdlicos nas laterais do
armario e 04 encaixes pldsticos na face inferior da
prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm
de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de
espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Rodapé em ago com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada
e fixada na base através de parafuso permitindo a

UND

23

RS 2.016,32
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regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. Portas: 02 portas de abrir com
giro de 2702 (04 dobradicas em cada porta). Em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo superior e inferior tipo cremona.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma concava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Montagem: as laterais, fundo,
tampo, base inferior e prateleira fixa sdo ligados
entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
Componentes metdlicos: todas as pegas metalicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epdxi pé aplicada
pelo processo de deposigdo eletrostatica com
polimerizacdo em estufa.

GRUPO

150481

Armario escritério (800x490x2100 com 8 nichos)
com montagem - da mesma tonalidade e modelo
dos moveis existentes no Instituto Federal de
Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da
estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores:
(preto). MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 800
mm; Profundidade: 490 mm; Altura: 2100 mm;
(Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos). Tampo: em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Estrutura: fundo em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base
inferior e divisGes centrais em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura (minimo),
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Rodapé
em ago, com sapatas reguladoras de nivel, fixadas
através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de
nivel, encaixada e fixada na base através de
parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto
na parte interna como externa do armario. Portas:
composto de 8 nichos para armazenamento de
pertences. 08 portas de abrir com giro de 1102 (02
dobradigas em cada porta). Em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fechadura com travamento simples.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma céncava com aproximadamente 110 mm de

UND

6 RS 1.775,01

RS 10.650,06




=-I INSTITUTO FEDERAL

Amapa

Ministério da Educagao
Secretaria de Educagdo
Profissional e Tecnoldgica

comprimento. Montagem: as laterais, fundo,
tampo, base inferior e divisGes centrais sdo ligados
entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando assim a montagem e desmontagem
dos mesmos, varias vezes, sem perda da
qualidade. Componentes metdlicos: todas as pegas
metdlicas devem receber pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epodxi po aplicada pelo processo de
deposi¢do eletrostdtica com polimerizagdo em
estufa.

GRUPO

6 70173

Gaveteiro escritorio  (400x600x740mm com 4
gavetas) com montagem - da mesma tonalidade e
modelo dos moéveis existentes no Instituto Federal
de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapd —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor
da estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores:
preto). Medidas aproximadas: Largura: 400 mm;
Profundidade: 600 mm; Altura: 740 mm; (Variagdo
maxima de 7% para Mais ou para Menos).
Superficie: em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente, pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu
perimetro. Estrutura: fundo, laterais e base inferior
em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm
de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com
sapatas reguladoras de nivel fixadas através de
rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel
encaixada e fixada na base através de parafuso
permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do gaveteiro. Gavetas:
gaveteiro modulo com 04 gavetas. Gavetas
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm)
de espessura (minimo), dobrada e soldada através
de eletrofusdo, com deslizamento suave sobre
corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em
aco ou em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm
de espessura (minimo), revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Frente das gavetas em madeira
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores
do tipo Zamak niquelado redondo com forma
concava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente
da gaveta superior com fechamento simultdneo
das 04 gavetas, com 02 chaves dobraveis.
Montagem: as laterais, fundo, superficie e base
inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e
cavilhas, possibilitando a  montagem e
desmontagem dos mesmos, vdrias vezes, sem
perder a qualidade. Componentes metalicos: todas

UND

6 RS 866,23

RS 5.197,38
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as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epdxi pd aplicada pelo processo de
deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa, com acabamento preto liso.
GRUPO 7 150056 | Mesa escritorio curva UND 30 RS 1.561,44 RS 46.843,20
2 (1400/1400x600/600x740mm com gaveteiro fixo)

com montagem - da mesma tonalidade e modelo
dos modveis existentes no Instituto Federal de
Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da
estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores:
(preto). Composta por: MESA ORGANICA (01
UNIDADE), GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS (01
UNIDADE). Variagdo maxima de 7% nas medidas
para Mais ou para Menos. MESA ORGANICA,
MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 1400x1400
mm; Profundidade: 600x600 mm; Altura: 740 mm.
Superficie: sobreposta a estrutura. Em madeira
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com
acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais
e central da mesa através de parafusos de aco e
buchas metdlicas. Painéis frontais: 02 painéis
frontais, em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais
horizontais para passagem de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefonico, em chapa de aco #18
(1,20 mm) de espessura (minimo), fixadas as
estruturas laterais e central da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120
mm de altura aproximadamente, com suportes
para tomadas em chapa de ago fixados nas calhas
através de encaixe. Painéis frontais fixados as
estruturas laterais e central da mesa através de
rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e
buchas metalicas. Estruturas laterais: 02 estruturas
laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical
em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de
espessura  (minimo), ndo sendo permitido
utilizacdo de perfil de ago fechado, formando 02
colunas paralelas em forma de portico,
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento
lateral externo e interno removiveis para
passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento
superior do poértico em tubo de ago com segdo
retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). Travamento inferior do
poértico em chapa de ago estampada no formato
de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. No travamento
inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago para
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adaptagdo de reguladores de nivel. Estrutura
central: em chapa de ago #18 (1,20 mm) de
espessura  (minimo), dobrada, ndo sendo
permitido utilizagdo de perfil de ago fechado,
formando 01 canal para passagem de fiagdo, com
fechamento frontal removivel em chapa dobrada
de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Estruturada por dois tubos ovais de ago com segdo
oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). Colocagdo de rebite de
repuxo de ago para adaptagdo de regulador de
nivel. Componentes metadlicos: todas as pegas
metilicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epodxi pd aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa. — GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS,
MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 400 mm;
Profundidade: 450 mm; Altura: 290 mm. Estrutura:
fundo, laterais, base superior e base inferior em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm
de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro. Gavetas: gaveteiro
fixo com 02 gavetas. Gavetas confeccionadas em
chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de
eletrofusdo, com deslizamento suave sobre
corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em
aco. Frente das gavetas em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma céncava
com aproximadamente 110 mm de comprimento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fechadura com fechamento simultaneo
das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis.
Componentes metalicos: todas as pegas metalicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epdxi po aplicada
pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

GRUPO

8 150056

Mesa escritério linear (1200x600x740mm com 2
gavetas) com montagem - da mesma tonalidade e
modelo dos mdveis existentes no Instituto Federal
de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapd —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor
da estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores:
(preto). COMPOSTA POR: MESA RETANGULAR (01
UNIDADE), GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS (01
UNIDADE), (Variagdo maxima de 7% nas medidas
para Mais ou para Menos), MESA RETANGULAR —
MEDIDAS: Largura: 1200 mm; Profundidade: 600
mm; Altura: 740 mm. Superficie: sobreposta a
estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
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perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento
em PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa
através de parafusos de ago e buchas metdlicas.
PAINEL FRONTAL Em madeira MDP (aglomerado)
de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01
calha estrutural horizontal para passagem de
fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, logico e telefonico, em
chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), fixada as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo e parafusos de ago,
medindo 120 mm de altura aproximadamente,
com suporte para tomadas em chapa de acgo fixado
na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de aco e parafusos de aco e buchas
metdlicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas
laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical
em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de
espessura  (minimo), ndo sendo permitido
utilizacdo de perfil de ago fechado, formando 02
colunas paralelas em forma de portico,
distanciadas entre si em 120 mm
aproximadamente, com fechamento lateral
externo e interno removiveis para passagem de
fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de
espessura (minimo). Travamento superior do
pértico em tubo de ago com segdo retangular
20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). Travamento inferior do pdrtico em
chapa de ago estampada no formato de arco, em
chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na
mesma chapa. No travamento inferior colocagdo
de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de
reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS —
Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epoxi po aplicada pelo processo de
deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa. GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS,
MEDIDAS APROXIMADAS: Largura: 400 mm;
Profundidade: 450 mm; Altura: 290 mm. Estrutura:
fundo, laterais, base superior e base inferior em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm
de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro. Gavetas: gaveteiro
fixo com 02 gavetas. Gavetas confeccionadas em
chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de
eletrofusdo, com deslizamento suave sobre
corredigas em aco, roldanas em nylon e eixos em
aco. Frente das gavetas em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma concava
com aproximadamente 110 mm de comprimento.
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Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fechadura com fechamento simultaneo
das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis.
Componentes metdlicos: todas as pegas metalicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada
pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa, com acabamento preto
liso.

GRUPO

9 150056

Mesa escritério linear (1200x600x740mm) sem
gaveta com montagem - da mesma tonalidade e
modelo dos moéveis existentes no Instituto Federal
de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapd —
IFAP (cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor
da estrutura: preto texturizado; cor dos puxadores:
preto). COMPOSTA POR: MESA RETANGULAR (01
UNIDADE), MESA RETANGULAR, MEDIDAS Largura:
1200 mm; Profundidade: 600 mm; Altura: 740
mm, (Variagdo maxima de 7% nas medidas para
Mais ou para Menos). Superficie: sobreposta a
estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento
em PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa
através de parafusos de ago e buchas metdlicas.
PAINEL FRONTAL Em madeira MDP (aglomerado)
de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01
calha estrutural horizontal para passagem de
fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, ldgico e telefénico, em
chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), fixada as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo e parafusos de ago,
medindo 120 mm de altura aproximadamente,
com suporte para tomadas em chapa de aco fixado
na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de ago e parafusos de ago e buchas
metdlicas. ESTRUTURAS LATERAIS 02 estruturas
laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical
em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de
espessura  (minimo), ndo sendo permitido
utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 02
colunas paralelas em forma de portico,
distanciadas entre si em 120 mm
aproximadamente, com fechamento lateral
externo e interno removiveis para passagem de
fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de
espessura (minimo). Travamento superior do
pértico em tubo de ago com segdo retangular
20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). Travamento inferior do podrtico em
chapa de ago estampada no formato de arco, em
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chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na
mesma chapa. No travamento inferior colocagdo
de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de
reguladores de nivel. COMPONENTES METALICOS —
Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epodxi po aplicada pelo processo de
deposi¢do eletrostatica com polimerizagdo em
estufa

GRUPO

10

150056

Mesa escritério linear (800x600x740) com
montagem - da mesma tonalidade e modelo dos
moveis existentes no Instituto Federal de
Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da
estrutura: preto texturizado). Medidas
aproximadas: Largura: 800 mm; Profundidade: 600
mm; Altura: 740 mm (Variagdo maxima de 7% nas
medidas para Mais ou para Menos). Superficie:
sobreposta a estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com
acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais
da mesa através de parafusos de ago e buchas
metdlicas. Painel frontal: em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. 01 calha estrutural
horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefonico, em chapa de aco #18
(1,20 mm) de espessura (minimo), fixada as
estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de
altura aproximadamente, com suporte para
tomadas em chapa de ago fixado na calha através
de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de
aco e parafusos de ago e buchas metdlicas.
Estruturas laterais: 02 estruturas laterais em ago
em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa
dobrada de agco #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil
de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de pértico, distanciadas entre si em 120 mm
aproximadamente, com fechamento lateral
externo e interno removiveis para passagem de
fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de
espessura (minimo). Travamento superior do
pértico em tubo de ago com segdo retangular
20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). Travamento inferior do pdrtico em
chapa de ago estampada no formato de arco, em
chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na
mesma chapa. No travamento inferior colocagdo
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de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de
reguladores de nivel. Componentes metdlicos:
todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epodxi pd aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa.

GRUPO | 11 150056 | Mesa escritério reuniao

2 (2400x1000/1200/1000x740mm) com montagem -
da mesma tonalidade e modelo dos modveis
existentes no Instituto Federal de Educagdo,
Ciéncia e Tecnologia do Amapé — IFAP (cor MDP:
MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da estrutura:
preto texturizado). Medidas aproximadas: Largura:
2400 mm; Profundidade: 00/1200/1000 mm;
Altura: 740 mm; (Variagdo maxima de 7% para
Mais ou para Menos). Superficie: sobreposta a
estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda longitudinal com
acabamento em Fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares
da mesa através de parafusos de ago e buchas
metalicas.  Estruturas laterais tubulares: 04
estruturas laterais verticais tubulares de 04”
(101,60 mm) de diametro, em chapa de ago #16
(1,50 mm) de espessura (minimo). As estruturas se
interligam por meio de travessa em tubo
retangular 60x40 em chapa de ago #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo). Colocagdo de rebites de
repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de
nivel. Componentes metdlicos: todas as pecas
metilicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo de
deposi¢do eletrostdtica com polimerizagdo em
estufa.

UND
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RS 1.689,87

GRUPO | 12 150056 |Mesa escritério reunido redonda (1200x740mm)

2 com montagem - da mesma tonalidade e modelo
dos mdveis existentes no Instituto Federal de
Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor MDP: MAPLE BILBAO ou equivalente; cor da
estrutura: preto texturizado). Medidas
aproximadas: Diametro: 1200 mm; Altura: 740 mm
(Variagdo maxima de 7% para Mais ou para
Menos). Superficie: sobreposta a estrutura. Em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda longitudinal com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm,
em todo seu perimetro. Fixada a estrutura da
mesa através de parafusos de ago e buchas
metdlicas. Estrutura: sustentagdo da superficie
através de estrutura de aco em forma de “X”.
Coluna vertical em tubo de ago redondo de 04”
(101,60 mm) de didametro em chapa #16 (1,50
mm) de espessura (minimo). 04 travamentos
superiores em tubo de ago com segdo retangular
20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo); 04 travamentos inferiores (minimo) em
chapa de ago estampada no formato de arco, em
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chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na
mesma chapa. Nos travamentos inferiores
colocagbes de rebites de repuxo de ago para
adaptacgdo de reguladores de nivel. Componentes
metdlicos: todas as pegas metdlicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber
a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo
de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa.

GRUPO

13

150664

Poltrona escritério fixa com montagem - da
mesma tonalidade e modelo dos mdveis existentes
no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e
Tecnologia do Amapa — IFAP (cor do assento e
encosto: couro ecoldgico verde; cor da estrutura:
(preto). Assento: interno em compensado
multilaminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressio e
espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformagdo permanente com densidade de
50 a 55 kg/m3 e moldada anatdmicamente com
espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e
profundidade de 460mm. Capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado
e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos. Encosto: interno em polipropileno
injetado estrutural de grande resisténcia mecanica,
conformado  anatomicamente. Espuma em
poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente com
densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatébmicamente com saliéncia para apoio lombar
e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm
e altura de 390 mm. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado
e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos. Revestimento: em tecido crepe ou couro
ecoldgico. Suporte para encosto e capa de
acabamento: suporte para encosto fixo fabricado
em chapa de ago estampada de 6,00 mm com
nervura estrutural de reforgo que confere alta
resisténcia mecanico. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi
pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie
com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Capa do suporte para encosto injetada
em polipropileno texturizado que proporciona
perfeito acabamento, integrando o design entre o
assento e o encosto. Estrutura fixa continua:
estrutura fixa continua para cadeira e poltrona em
tubo de ago curvado com diametro de 25,40 mm e
espessura de 2,25 mm e placa do assento em ago
estampado de 3,00 mm , totalmente soldada por
sistema MIG e acabamento de superficie pintado.
Sapatas envolventes injetadas em polipropileno.
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Poltrona escritério giratéria com montagem - da
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3 mesma tonalidade e modelo dos mdveis existentes
no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e
Tecnologia do Amapd — IFAP (cor do assento e
encosto: couro ecoldgico verde; cor da estrutura:
preto; cor do apoio de brago: (preto). Assento:
Interno em compensado multildminas de madeira
moldada anatomicamente a quente com pressdo e
espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano
flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta-tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformagdo permanente com densidade de
50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e
profundidade de 460mm. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado
e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos. Encosto: interno em compensado
multildminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressio e
espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano
flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta-tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagdo permanente com densidade de
45 a 50 kg/m3 e moldada anatomicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura média de
40 mm. Largura de 430 mm e altura de 460 mm.
Capa de protegdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas
que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil
limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impactos
e resistente a produtos quimicos. Revestimento:
em tecido crepe ou couro ecoldgico. Suporte para
encosto e capa de acabamento: suporte para
encosto com regulagem de altura fabricado em
chapa de ago estampada de 6,00 mm com nervura
estrutural de refor¢o que confere alta resisténcia
mecdnica, sendo adequado para poltronas de
médio e grande porte. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi
po com pré-tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie
com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispde
de regulagem de altura com curso de 65 mm com
12 estigios e acionamento automdtico sem
necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de
regulagem ¢é fabricado em resina de engenharia
poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e
durabilidade, com engates faceis, precisos e isento
de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada
em polipropileno texturizado que proporciona
perfeito acabamento, integrando o design entre o
assento e o encosto. Mecanismo com regulagem
independente do assento e do encosto e mais
posigdo livre para apoio lombar (contato
permanente): mecanismo para cadeiras operativas
com corpo fabricado por processo robotizado de
solda sistema MIG em chapa de aco estampada de
3 mm. Acabamento do corpo e encosto em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epodxi
pd com pré-tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo
com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes
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quimicos.  Mecanismo  multifuncional  com
regulagem independente do assento e do encosto
e com sistema individual de “contato permanente”
para o encosto com bloqueio em qualquer
posi¢do. Sistema A-Syncron: Mecanismo com
regulagem independente de inclinagdo do assento
e do encosto com bloqueio em qualquer posigdo
ou livre flutuagdo do conjunto. Assento com
inclinagdo regulavel com curso de — 50 a +70 e
encosto com inclinagdo reguldvel com curso de —
70 a +140. Travamento do conjunto através de
sistema tipo “freio friccgdo” de laminas de
comando por alavanca de ponta excéntrica que
permite a liberagdo e o bloqueio do conjunto de
forma simples e com minimo esfor¢o através de
simples toque (ndo sendo necessario o aperto
através de rosca na alavanca e que o usudrio fique
segurando a alavanca para obter a livre flutuagdo).
Sistema de Contato Permanente: Com o assento
blogueado o mecanismo disponibiliza o uso do
sistema de "contato permanente" do encosto
junto ao dorso do usuario. Esse recurso é obtido
através de um segundo sistema “freio fricgdo” de 7
ldminas de comando por alavanca de ponta
excéntrica independente, também alojada no
mecanismo, o que permite a liberagdo e o
bloqueio de forma simples e com minimo esforgo
através de simples toque (ndo sendo necessario o
aperto através de rosca na alavanca e que o
usudrio fique segurando a alavanca para obter a
livre flutuagdo). Suporte para encosto com
regulagem de altura fabricado em chapa de ago
estampada de 6,00 mm com nervura estrutural de
reforgo que confere alta resisténcia mecanica.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré-tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos. Para um
perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de
altura com curso de 65 mm com 12 estagios e
acionamento automatico sem necessidade de
botées ou manipulos. O sistema de regulagem é
fabricado em resina de engenharia poliamida
(nylon 6) de alta resisténcia mecanica e
durabilidade, com engates faceis, precisos e isento
de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada
em polipropileno texturizado que proporciona
perfeito acabamento, integrando o design entre o
assento e o encosto. Coluna de regulagem de
altura e tubo telescépio de acabamento: coluna de
regulagem de altura por acionamento a gds com
125 mm de curso, fabricada em tubo de ago de
1,50 mm. Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epoxi pé6 com pré-
tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia
para o pistdo é injetada em resina de engenharia
poli acetal de alta resisténcia ao desgaste e
calibrada individualmente em dois passes com
precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86
mm proporciona a guia adequada para o perfeito
funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para
regulagem de altura em conformidade com a
norma DIN 4550, fixados ao tubo central através
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de porca rapida. O movimento de rotagdo da
coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento
de rotagdo. Sua reduzida dimensdo na vertical a
torna especialmente recomendada para
mecanismos usados em poltronas de grande porte
onde a altura minima é fator limitante. Seu sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base
da-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de
manutengdo. Capa telescépica de 3 elementos,
injetada em polipropileno texturizado que
proporciona &timo acabamento e protegdo a
coluna central, sendo elemento de ligagdo estética
entre a base e o mecanismo. Eficiente sistema de
fixagdo tanto na parte superior quanto na inferior
propiciam travamento perfeito evitando que
durante o uso da cadeira esta venha a se
desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo
na parte superior perdendo sua fungdo estética e
de protegdo, possibilitando assim, que o acumulo
de particulas possa prejudicar o funcionamento do
sistema de regulagem de altura. Base: Base para
cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por
processo de injegdo em resina de engenharia,
poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta,
modificador de impacto e fibra de vidro com
caracteristicas de  excepcional tenacidade,
resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo dos
calcados e produtos quimicos. Com 5 (cinco)
hastes e alojamento para engate do rodizio no
didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas
de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central dé-se através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. Rodizios: rodizio duplo,
com rodas de 50 mm de diametro, injetados em
resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com
aditivo antiultravioleta e modificador de impacto,
eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 11 mm e eixo horizontal em ago
trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm e
rodas com didametro de 50 mm. O eixo vertical é
dotado de anel eldstico em ago que possibilita
acoplamento fécil e seguro a base. Por ser injetado
em nylon possui grande resisténcia estrutural o
que assegura auséncia de folgas no cavalete e
minimo desgaste das rodas mesmo apds a
realizagdo dos mais rigidos testes segundo normas
internacionais. E indicado para uso em carpetes e
similares. Apoia-bragos: apoia-bragos com alma de
aco  estrutural revestido em  poliuretano
prepolimero integral skin, texturizado. Por se tratar
de um prepolimero possui toque macio e altissima
resisténcia ao rasgo, que ndo é possivel nos
materiais convencionais. Dimensdes externas 255
X 82 mm. Suporte do apoia-bragos regulavel,
injetado em termoplastico composto texturizado e
alma de ago estrutural estampada de 6,00 mm de
espessura indicado para cadeiras e poltronas de
médio e grande porte. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epOxi
pd com pré-tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie
com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Possui regulagem vertical com 7 estagios
e curso de 55 mm. O sistema interno de regulagem
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é fabricado em resina de engenharia poliacetal que
confere alta resisténcia ao desgaste e durabilidade
ao produto. Seu design moderno harmoniza com
0s mais variados modelos de cadeira e poltronas
para escritério, proporcionando conforto ao
usudrio.

GRUPO

15

150664

Poltrona  escritério  giratéria  Diretor com
montagem - da mesma tonalidade e modelo dos
moveis existentes no Instituto Federal de
Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Amapa — IFAP
(cor do assento e encosto: couro ecoldgico verde;
cor da estrutura: preto; cor do apoio de brago:
(preto). Assento: Compensado multilaminado com
14 mm de espessura; Espuma injetada
anatomicamente com 60 mm de espessura média
e densidade de 45 a 50 Kg/m3; Carenagem do
assento injetada em Polipropileno Copolimero;
Revestimento em tecido Poliéster Space. Encosto:
Estrutura de sustentagdo em tubo de ago industrial
redondo com 22,22mm de didmetro (7/8") e
parede de 2,25mm; Revestimento em Tela 100%
Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL,
espessura de 0,85mm e 200g/m2 de gramatura;
Apoio de Cabega: Estrutura em barra redonda de
aco SAE 1213 trefilado e curvado a frio, 10mm;
Espuma expandida/laminada com 20mm de
espessura média e densidade 33Kg/m3; Espuma
expandida/laminada com 1 Omm de espessura
média e densidade 28Kg/m3; Bragos: Apoia bragos
3D, em poliuretano injetado, regulagem de altura,
profundidade e giro lateral. Estrutura em
poliamida injetada com alma de ago tubular
cromada, totalizando 8 posi¢des de regulagem de
altura e 80 mm de curso. Chapa para fixagdo no
assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste
horizontal por parafusos. Base: Base giratdria
desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio
injetado, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e
duplo rolamento com 50 mm de didametro em
nylon com capa, semiesfera plastica injetada junto
a estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem
em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilico; Coluna
central desmontédvel fixada por encaixe conico,
rolamento axial de giro, esferas e arruelas de ago
temperado de alta resisténcia, sistema de
regulagem da altura da cadeira com mola a gas,
regulagem feita por alavanca; Mecanismo:
Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios
de regulagem e travamento da posi¢do desejada,
ou relax livre. Possui ajuste de tensdo da mola por
manipulo frontal. Acabamento: Componentes
metdélicos internos do mecanismo preparados
através de processo de zincagem. Superficie da
aranha em Aluminio polido. Acabamento em
banho de cromo com base niquelada sobre ago
polido tratado quimicamente, com espessura de
camada que atende a requisitos de resisténcia e
durabilidade. Acabamento em pintura a p6 do tipo
hibrida com camada de 60 microns e cura em
estufa a 200 °C, na cor preto liso semi-brilho W-
Eco, com superficies metdlicas preparadas
previamente através de tratamento com fosfato de
zinco, propiciando maior aderéncia e acabamento
da pintura.

UND

RS 1.875,19

R$ 1.875,19

GRUPO
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150664

Poltrona laboratoério giratéria com montagem - da
mesma tonalidade e modelo dos mdveis existentes
no Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e

UND

100

RS 1.055,00

RS 105.500,00
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Tecnologia do Amapa — IFAP (cor do assento e
encosto: couro ecoldgico verde; cor da estrutura:
preto). Dimensdes: Assento: Largura: 450mm /
Profundidade: 410mm; Encosto: Largura: 410mm /
Altura: 260mm; Assento: interno em compensado
multildminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com espessura de 10,5
mm. Espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propaga¢do
de rasgo, alta-tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformagdo
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com espessura média
de 40 mm. Capa de prote¢do e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De fécil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistente a produtos quimicos.
Encosto: interno em polipropileno injetado
estrutural de grande resisténcia mecanica,
conformado  anatomicamente. Espuma em
poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resisténcia,
alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta-tensdo
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformagdo permanente com densidade
entre 45 a 50 kg/m3 e moldada anatomicamente
com saliéncia para apoio lombar e espessura
média de 40 mm. Capa de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistente a produtos quimicos.
Mecanismo contato permanente: mecanismo para
cadeiras operativas com corpo fabricado por
processo robotizado de solda sistema MIG em
chapa de ago estampada de 3 mm e encosto
articulado em chapa de ago de 2 mm por processo
de estampagem progressiva e suporte do encosto
em chapa conformada 3 mm também por
estampagem progressiva. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epodxi
pd com pré-tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo
com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Alojamento de fixagdo do mecanismo a
coluna central de giro em ago estampado,
conformado em forma de cone morse e fixado
através de solda mig robotizada. Este mecanismo
possui regulagem de inclinagdo do encosto com
bloqueio em qualquer posicdo e contato
permanente na posicdo livre. Assento fixo e
encosto com inclinagdo reguldvel com curso de —
13° a +19°, o que possibilita a perfeita adaptagdo
aos mais variados biotipos de usudrio e a maioria
das atividades didrias de todos os profissionais que
trabalham predominantemente sentados,
sobretudo aqueles ligados a telemarketing e
informdtica. O travamento através do sistema
“freio fric¢do” de 15 laminas de comando por
alavanca de ponta excéntrica permite a liberagdo e
o blogueio de forma simples e com minimo
esforgo através de simples toque (ndo sendo
necessario o aperto através de rosca na alavanca).
Suporte para encosto com regulagem de altura
automatica que dispensa o uso de botdo ou
manipulo para o acionamento, com 8 niveis de
ajuste e com curso aproximado de 80 mm, caneca
articulada de acabamento injetada em
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termoplastico composto texturizado com eixo de
giro em acgo trefilado e sistema amortecedor
flexivel injetado em PVC de grande resisténcia e
isenta de ruidos. A articulagdo da “caneca” é item
importante de conforto do usudrio pois permite
que o angulo do encosto acompanhe
permanentemente o angulo da coluna vertebral.
Seu sistema preciso de acoplamento a coluna
central da-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de
manuten¢do. Coluna de regulagem de altura e
tubo telescépico de acabamento: coluna para
cadeira operativa alta com sistema de regulagem
de altura por acionamento a gas e curso de 100
mm fabricada em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epdxi pé com pré-tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia
para o pistdo é injetada em resina de engenharia
poli acetal de alta resisténcia ao desgaste e
calibrada individualmente em dois passes com
precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86
mm proporciona a guia adequada para o perfeito
funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. PistGes a gds para
regulagem de altura em conformidade com a
norma DIN 4550 CLASSE 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. O movimento de rotagdo
da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento
de rotagdo. Aro de apoio para os pés de altura
milimetricamente reguldvel através manipulo
ergondmico  possibilitando  facil manuseio,
fabricado em ago com acabamento e pintura
idéntico a coluna. Cubo interno injetado em
termoplastico permite travamento seguro sem
danos a pintura da coluna. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através
de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutengdo.
Capa telescopica; Capa telescépica de 2
elementos, injetada em polipropileno texturizado
que proporciona 6timo acabamento e prote¢do a
coluna central, sendo elemento de ligacdo estética
entre a base e 0 mecanismo. Eficiente sistema de
fixagdo na parte superior propicia travamento
perfeito evitando que durante o uso da cadeira
esta venha a se desprender da base ou, deixe o
pistdo aparecendo na parte superior perdendo sua
fungdo estética e de protegdo, possibilitando
assim, que o acumulo de particulas possa
prejudicar o funcionamento do sistema de
regulagem de altura. Base: base para cadeira e
poltrona em ago com capa protetora, com 5 patas,
fabricada por processo robotizado de solda
sistema MIG em ago tubular 25x25x1,50 mm com
acabamento de superficie pintado. Acabamento
em pintura eletrostatica totalmente automatizada
em epdxi pé com pré-tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a base com
pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Alojamento para engate do rodizio no didametro de
11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo.
Capa protetora em polipropileno injetado
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texturizado, sem emendas que proporciona
perfeito acabamento e facilita a limpeza, boa
resisténcia a abrasdo dos calgados e produtos
quimicos. Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central da-se através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. Deslizadores Deslizador
compensador de altura com corpo injetado em
resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com
aditivo antiultravioleta e modificador de impacto,
eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com
didmetro de 11 mm e dotado de anel eldstico
também em ago que possibilita acoplamento facil
e seguro a base. Por ser injetado em nylon possui
grande resisténcia estrutural o que assegura
auséncia de folgas e minimo desgaste.

17 14303 |Sofd 2 lugares madeira reflorestada -sofd 2
lugares, na mesma tonalidade (cor) dos modveis
existentes no Instituto Federal de Educagdo,
Ciéncia e Tecnologia do Amapa. Estrutura de
madeira 100% de eucalipto (reflorestamento) ¢/ 40
mm e 70 mm de largura e 22 mm de espessura.
Assento (fixo): Dois assentos com percintas
elasticas e espuma de 70 mm de espessura D 28,
frente e costas com espuma de 10 mm de
espessura D 18. Dimensdes: 770 mm de
profundidade, 190 mm de altura e 600 mm
largura. Encosto (fixo): Espuma de 60 m de
espessura D 23, pare superior com espuma de 20
mm de espessura e D 26, costas com espuma 10
mm de espessura D 18. Dimens&es: 260 mm de
profundidade, chanfro negativo na parte frontal
(inferior), 330 mm de altura e 1200 mm de largura.
Bragos: Espuma com 10 mm de espessura D 18 nas
laterais e apoio com espuma 20 mm de espessura
D 26. Dimensdes: 770 mm de profundidade
arredondado na parte frontal, altura parte tras 470
- mm e 420mm na frente, com largura de 85mm.
Protecdo de tecido entre a espuma e a persinta
para evitar o desgaste, proporcionando maior
durabilidade das espumas. Estrutura (madeiras)
totalmente revestidas com espuma de 10 mm de
espessura D 18. Costuras com sobrecosturas para
melhor efeito visual de acabamento e maior
resisténcia na unido dos tecidos. Unido entre
assentos com 03 parafusos % x 2 ZB e 03 porcas de
garra %, fixados ao encosto com 08 parafusos % x
55 SX RS ZB. Bragos unidos ao assento e encosto
com 05 parafusos % x 55 SX RS ZB para cada brago.
Acabamento na parte inferior com TNT 60G.
Revestimento em tecido de poliéster ou laminado
sintético. Pés em formato “U” confeccionado em
tubo de ago 30x70x1,9mm, cromado ou com
pintado em epdxi, dotados da ponteira 30x70x12
mm conjugada com sapata niveladora estriada
?32x8 mm com parafuso M6, acabamento na cor
preta. Embalagem em caixa de papeldo duplo
modelo aba. Dimensdes: comprimento: 1350 mm,
profundidade: 770 mm, altura: 800 mm

UND

1 RS 2.903,00

RS 2.903,00

GRUPO | 18 14303 |Sofd 3 lugares — Sofd 03 lugares na mesma

3 tonalidade (cor) dos méveis existentes no Instituto
Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do
Amapd. Estrutura de madeira 100% de eucalipto
(reflorestamento) ¢/ 40 mm e 70 mm de largura e
22 mm de espessura. Assento (fixo): Trés assentos
com percintas elasticas e espuma de 70 mm de
espessura D 28, frente e costas com espuma de 10
mm de espessura D18. Dimensdes: 770 mm de

UND

3 RS 3.570,31

R$ 10.710,93
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profundidade, 190 mm de altura e 600 mm
largura. Encosto (fixo): Espuma de 60 m de
espessura D23, pare superior com espuma de 20
mm de espessura e D26, costas com espuma 10
mm de espessura D18. Dimensdes: 260 mm de
profundidade, chanfro negativo na parte frontal
(inferior), 330 mm de altura e 1800 mm de largura.
Bragos: Espuma com 10 mm de espessura D18 nas
laterais e apoio com espuma 20 mm de espessura
D26. Dimensdes: 770 mm de profundidade
arredondado na parte frontal, altura parte trds 470
mm e 420 mm na frente, com largura de 85 mm.
Protecdo de tecido entre a espuma e a persinta
para evitar o desgaste, proporcionando maior
durabilidade das espumas. Estrutura (madeiras)
totalmente revestidas com espuma de 10 mm de
espessura D18. Costuras com sobrecosturas para
melhor efeito visual de acabamento e maior
resisténcia na unido dos tecidos. Unido entre
assentos com 06 parafusos % x 2 ZB e 06 porcas de
garra %, fixados ao encosto com 12 parafusos % x
55 SX RS ZB. Bragos unidos ao assento e encosto
com 05 parafusos % x 55 SX RS ZB para cada brago.
Acabamento na parte inferior com TNT 60G.
Revestimento em tecido de poliéster ou laminado
sintético. Pés em formato “U” confeccionado em
tubo de ago 30 x 70 x 1,9 mm, cromado ou com
pintado em epdxi, dotados da ponteira 30 x 70 x
12 mm conjugada com sapata niveladora estriada
@32 x 8 mm com parafuso M6, acabamento na cor
preta. Embalagem em caixa de papeldo duplo
modelo aba. Dimens&es: comprimento: 1970 mm,
profundidade: 770 mm, altura: 800 mm.
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65030

Armario ago 20 portas com montagem - armario,
material ago, contém 20 (vinte) portas com pitdo
para cadeado, com pintura eletrostatica epoxi de
alta qualidade e durabilidade. Tem as seguintes
caracteristicas: Altura: 1,96m, Largura: 1,23m,
Profundidade: 0,36m, Quantidade de Portas: 20,
Chapa corpo: #26, Chapa portas: #22, Medida
porta: Altura: 0,43m.

UND

RS 1.555,91

RS 3.111,82

65030

Armario ago 8 portas com montagem - armario
multi-uso, quadruplo 8 portas. Armario roupeiro
em ago com oito portas. Dimensdes externas:
1200 x 450 x 1820mm, (LxPxA), portas com
822mm de altura. Fabricado com ago galvanizado —
NBR 7008 — resistente a corrosdo (Frontal e base
com 1,25mm; laterais, fundo e bandejas de
0,50mm de espessura); ¢ Pintura a P6 3 em 1 -
antimicrobiana e  bactericida  (Antibactéria,
Antimofo e Sem Cheiro); ¢ Compartimento com
suporte para cabides (cabideiro), dois ganchos
laterais e uma prateleira; ¢ Atende a Norma
Reguladora do Trabalho NR18; e Livre de arestas
cortantes com dobras enroladas (Mais resisténcia
sem cortes — Hands Cut Free); e Sapatas (pés
plasticos) regulaveis para corrigir desniveis do piso;
o Sistema Safe Locker — Antifurto: - Reforgo central
nas portas; - Dobradi¢a interna com 5 travas; -
Dobra em todo o perimetro da porta; - Portas com
batentes de borracha; Lingueta refor¢ada 3,0mm.
e Trancamento Triplo (Fecho Triplo — travando a
porta em cima, embaixo e no meio). Cor do Corpo:
verde ou vermelha. COM PE ELEVADO EM ACO
INOX PARA ARMARIO. Conjunto de Pés elevados
em ago inox, com altura de 150mm (vdo livre);
Conjunto com base estrutural mais 6x pés
elevados; ¢ Construido totalmente em ago inox

UND

16

RS 1.107,27

RS 17.716,32
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AISI 439 pintado (pintura eletrostatica bege
padrdo); e Com ponteiras pldsticas e pés
niveladores em cada extremidade/pés; ¢ Seguem
montados / fixados diretamente com seu referido
armario.

21

150481

Armario Aéreo 5 portas - armario aéreo suspenso,
na cor branca, com 5 portas, dimensdes do
produto montado: Altura: 547 mm; Largura: 1740
mm; Profundidade: 322 mm, (com montagem).

UND

4 RS 795,13

RS 3.180,52

22

150151

Armario para exposi¢do - Armario para exposi¢ao e
Prateleiras em vidro 200 x 400 cm, ficha técnica:
medidas: altura: 200 cm + 10 cm de rodapé - Total
210 cm, largura: 400 c¢cm, profundidade: 60 cm,
com 8 divisdrias, material: vidro incolor. O vidro
temperado modulado é um vidro de seguranga,
depois de temperado o vidro ndo pode ser
beneficiado, cortado, furado etc. Montado no
sistema de encaixe por conectivos, cor preta e
vidros na cor incolor 4 mm, com instalagdo.

UND

4 RS 3.469,33

RS 13.877,32

23

239673

Banco de madeira - Banco de madeira sem
encosto, em madeira de macacauba, pintura em
verniz transparente, altura 45 cm, largura 44 cm,
comprimento 1,80 cm.

UND

2 RS 514,05

RS 1.028,10

24

150525

Banco de Madeira Plastica com Encosto - banco de
madeira plastica com encosto, 3 lugares, acentos e
encostos sdo de réguas de madeira plastica e base
reforgada (pés) com plastico reciclado na cor preta
ou em policarbonato para aplicages em dreas
urbanas e publicas. Especificagdes Gerais: Réguas:
Madeira Plastica; Base: Plastico reciclado (preto);
Comprimento: 1,50m; Altura: 0,77 m; Altura do
assento: 0,38m, profundidade do assento: 0,29m,
resisténcia: Suporta até 450 kg; cor: a combinar.

UND

4 RS 471,84

RS 1.887,36

25

150508

Estante dupla face biblioteca cor verde com
montagem - Estante face dupla totalmente
confeccionada em ago com tratamento quimico
das chapas através do sistema antiferruginoso e
fosfatizante e pintura eletrostidtica a pé com
camada minima de 70 micras. 01 (uma) base
fechada em formato retangular com pintura lisa,
confeccionada em chapa n2 20 (0,90mm), com
altura de 17,5 cm, largura de 93cm, e
profundidade de 54cm; 01 (um) reforgo interno
em “Omega” soldado em sua extensdo; 02 (dois)
anteparos laterais confeccionados em chapa n2 16
(1,50mm), soldados a base, e fixado nas laterais
através de parafusos; Possui 01 (uma) travessa
superior horizontal (chapéu) com pintura lisa,
confeccionado em chapa n2 20 (0,90mm) e
dobrado em forma de “U” com altura de 7,0cm; 02
(dois) anteparos laterais em chapa n2 16 (1,50mm)
soldados a travessa e fixado nas laterais da estante
através de parafusos; 02 (duas) Laterais de
sustentagdo, com pintura corrugada e altura de 2,0
(dois) metros e largura de 58 cm, confeccionadas
em chapa n2 18 (1,20mm), Cada lateral devera
possuir 36 fendas dispostas a permitir o encaixe
das bandejas em passos de 17,5 cm; 08 (oito)
prateleiras, com pintura lisa, com dimensdes de 93
cm de comprimento e 23,5 cm de profundidade,
confeccionadas em chapa n2 20 (0,90mm), com
dobras nas extremidades permitindo as mesmas a
unido as laterais pelo sistema de encaixe (sem
parafusos); A prateleira ainda deve apresentar em
todo seu comprimento 04 (quatro) dobras
consecutivas, que durante seu uso ndo permitam

UND

5 RS 2.271,67

RS 11.358,35
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exposicdo de nenhuma das bordas da chapa que
possam causar lesdes aos usuarios; Acompanha
uma lateral de fechamento. Dimensdes: Altura: 2,0
(dois) metros, Largura: 1,0 (um) metro,
Profundidade: 58 cm. Garantia de 48 (quarenta e
oito) meses contra defeitos de fabricagdo; Laudo
atestando que os produtos atendem os requisitos
da ASTM D 3363/2011; Laudo emitido por
laboratério creditado pelo INMETRO atestando
que os produtos atendem os requisitos da NBR
8094/83, com duragdo igual ou superior a 500
horas; Laudo de acordo com a NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0; Laudo de acordo com a
ASTM D 4060/2010 atestando a realizagdo de no
minimo 100 ciclos e perda maxima de massa de
5,5 mg.

26

150508

Estante metalica - Estante metalica, material ago,
altura 2,00, largura 1,02, profundidade 0,55, tipo
prateleiras desmontavel, graduavel, dupla face,
quantidade de prateleiras 5, cor cinza. Obs: (com
montagem do produto).

UND

RS 505,65

RS 2.528,25

27

150508

Estante para Guardar Cd's - Estante em mdf bp de
15 mm com acabamento em fita de pvc e chapa
dura (eucaplac) de 3 mm, com aproximadamente
de 31 kg, possui cerca de 1,63 m de altura por 78
cm de largura e 19 cm de profundidade,
acompanham prateleiras que podem ser reguladas
em padrdo americano de 32 em 32 mm; altura:
1635 mm, largura: 783 mm, profundidade: 185
mm, prateleiras: 18 prateleiras reguldveis, cor:
branco, matéria prima: mdf bp de 15 mm e chapa
dura (eucaplac) de 3 mm, acabamento: fita de pvc,
sistema de fixagdo: parafusos, sistema minifix e
pregos para o fundo, ferramentas necessdrias:
chave phillips e martelo, manual: incluso.

UND

RS 1.148,12

RS 3.444,36

28

150508

Estante para livros - Estante para livros, em ago,
dupla face, base fechada, com 10 prateleiras (5 de
cada lado) e mais duas bases fechada (1 de cada
lado), prateleiras reguldveis. Dimensdo: largura
104 cm, altura: 200 cm, profundidade: 55 c¢cm, cor
preta.

UND

10

RS 1.872,80

RS 18.728,00

29

150293

Expositor para revistas e livros periddicos -
Expositor para revistas e livros peridédicos de uma
face, com 04 prateleiras regulaveis inclinadas e 01
base expositor inclinada fixa util tipo aberta
totalizando 05 niveis de armazenagem. As
prateleiras sdo inclinadas com aparador frontal e
confeccionadas com espessura de 0,60 mm sendo
que cada bandeja deve conter 02 anteparos
laterais dobrados em “L”, com espessura de 1,20
mm unidos a prateleira através de 02 parafusos
com porcas de cada lado. Base expositor inclinada
tipo aberta confeccionada com espessura de 0,60
mm (24 usg), unidos aos 02 anteparos laterais,
soldados a base das colunas de sustentagdo,
através de 2 parafusos com porcas de cada lado.
As Colunas de sustentagdo sdo confeccionadas
com espessura de 1,20 mm e dimensdo de 200 cm
de altura, com furagdo tipo cremalheira,
permitindo regulagem das prateleiras em passos
de 30 mm e furagdo com rosca embutida,
permitindo fixagdo das Travessas sem utilizagdo de
porcas. Base das colunas com sistema de
niveladores sextavados em nylon. Travessa
superior horizontal confeccionado em chapa
0,90mm dobrado em “U”, fixados nas duas
extremidades as colunas de sustentacdo, através

UND

RS 2.600,05

R$ 5.200,10
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de 04 parafusos de cada lado. Pintura aplicada
através do sistema eletrostatico a pd, aplicagdo
com camada minima de tinta de 90 micras
uniformemente distribuida e tratamento anterior
com banho quimico, antiferruginoso e fosfatizante.
Possui laudo emitido por laboratério de ensaio
devidamente acreditado pelo INMETRO, que
atesta: grau de corrosdo por exposicdo atmosfera
Umida saturada, nos termos da NBR 8095/83,
mediante ensaio com duragdo minima de 360
horas; NBR 8094:1983, relatério de ensaio
corrosdo por exposicdo a névoa salina de pelo
menos 300 horas, em conformidade com as
normas ABNT NBR 5841 e 5770, seccionados de
partes retas e que contenham unides soldadas;
NBR 8096:1983, relatério de ensaio de corrosdo
por exposicdo ao dioxido de enxofre de pelo
menos 120 horas.Dimensdes gerais: Largura 104
cm x Altura: 200 cm x Profundidade: 31 cm.

Poltrona Reclindvel, revestimento em Korino
altamente resistente, assento em espuma soft e
encosto em Fibras siliconadas, estrutura metalica
de alta qualidade, sistema de elevagdo das pernas
com encosto reclindvel, nas seguintes dimensdes:
Largura 0,93m; Altura 1,08m; Profundidade
0,89;m, Cor Predominante: Preto, Escala de Brilho:
Fosco, Material do Assento: Espuma Soft D33,
Material do Encosto: Fibras siliconadas, Material
do Revestimento: Korino, Catracas de Acgo, Peso
Miéximo Suportado: 150 kg. Garantia: de pelo
menos 12 meses.

- 30 150664 UND 6 RS 1.621,32 RS 9.727,92

VALOR TOTAL RS 472.135,18

1.6. O VALOR TOTAL MAXIMO DE REFERENCIA para esta compra é de R$ 472.135,18
(QUATROCENTOS E SETENTA E DOIS MIL CENTO E TRINTA E CINCO REAIS E DEZOITO CENTAVOS);

1.7. Para o alcance dos valores estimados foram realizadas pesquisas de precos através da anadlise de
contratagdes similares de outros entes publicos federais, pregos de fornecedores de sitios eletréonicos
especializados, e pesquisas com fornecedores, conforme documentos constantes no processo, em
observancia ao disposto na IN n. 03\2017 — SLTI/MPOG;

1.8. Os produtos deverdo ser inteiramente novos, de primeiro uso;

1.9. Conforme necessidade, observada a legislacdo de defesa do consumidor, os itens deverdo possuir
manual de instru¢do ou guia de uso, contendo todas as informag¢des necessdrias de funcionamento,
conservagao e manutencao dos materiais;

1.10. Quando ndo houver definicdo de cor nas especificacdes dos materiais, esta devera ser escolhida
pelo IFAP dentre as disponiveis na cartela/mostrudrio da empresa vencedora, no momento da aquisi-
¢do, quando for o caso;

1.11. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES A PROPOSTA FINAL (APENAS PARA OS GRUPOS 1, 2, 3)
1.11.1. visando garantir a qualidade dos produtos a serem fornecidos, deverdo ser apresentados (para
o grupo 1, 2, 3), juntamente a proposta de precos ajustada ao valor final, os seguintes documentos:

a) Documento emitido pelo fabricante do(s) imobilizados(s), dirigido ao INSTITUTO FEDERAL DO AMA-
PA, em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido indicando que o licitante
é seu revendedor autorizado a comercializar o produto de sua fabricacdo, bem como prestar manu-
tencdo em local de sua sede, e dar garantia de 05 (cinco) anos, conforme certificado, nos produtos fa-
bricados pela mesma, nos casos em que a licitante for representante;

b) Documento emitido pelo fabricante do(s) imobilizados(s), dirigido ao INSTITUTO FEDERAL DO AMA-
PA, em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido e indicando a si prépria
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como prestadora da manutengdo ou indicando Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LO-
CAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados;

c) Declaragao emitida pela empresa indicada pela manutencdo especifica ao INSTITUTO FEDERAL DO
AMAPA, assinada por representante devidamente constituido e comprovado, onde a mesma compro-
mete-se a prestacdo da manutencdo nos imobilizados objeto desta licitacdo, em conformidade com as
disposicdes do Termo de Referéncia;

d) Certiddo Simplificada da Junta Comercial do Estado de origem da Empresa Indicada para Assisténcia
Técnica, emitida no méximo a 30 (dias) anteriores a data prevista para a abertura da licitagdo, compro-
vando através do seu Objeto Social a habilitacdo para exercer tal atividade;

e) Catdlogo dos produtos cotados, em lingua portuguesa e com imagem dos objetos, com nivel de in-
formacgdo suficiente para avaliacdo do Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a adequacdo da linha de
imobilizado da licitante as especificacbes requeridas no Termo de Referéncia, podendo inclusive ser
solicitada amostra para melhor avalia¢do do(s) produto(s) sob pena de desclassificacdo;

1.12. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES A HABILITACAO TECNICA (APENAS PARA GRUPOS 1, 2, 3):
1.12.1. Tendo em vista a Instrucdo Normativa n? 01 de 2010 do Ministério do Planejamento, que
dispGe sobre os critérios de sustentabilidade ambiental na aquisicdo de bens, contratacdo de servigos
ou obras pela Administracdo Publica Federal direta, autdrquica e fundacional, o Decreto n? 7.746, de 5
de junho de 2012 no qual regulamenta o art. 30 da Lei no 8.666, de 21 de junho de 1993 e a Resolu¢do
CONAMA 237/1997 que efetiva a utilizagdo do sistema de licenciamento como instrumento de gestdo
ambiental visando o desenvolvimento sustentdvel e a melhoria continua, justifica-se a exigéncia de
apresentacao do seguinte documento:

a) Laudo, certificado ou qualquer outro documento, emitido por instituicdo publica oficial ou institui-
¢do credenciada (laboratério acreditado pelo Instituto Nacional de Metrologia, Normatizacdo e Quali-

dade Industrial — INMETRO) que comprove que a Empresa Licitante observa requisitos ambientais na

fabricacdo de produtos sustentdveis ou de menor impacto ambiental em relagdo aos seus similares (IN
01/2010 - Art. 59, Il e § 19, Decreto 7.746/2012- Art. 89);
b) Licenca de Operac¢do da empresa licitante, emitida por érgao competente, conforme disposto na Re-
solucdo CONAMA 237/1997 — Art. 22 § 19, Art. 82 Il1, Art. 18 IlI;
1.12.2. Para o grupo 1 sera exigido (observada as atualizacdes legais):
a) Apresentar Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT conforme NBR 13961:2010
(e alteragdes) — Armarios;
b) Apresentar Laudo/ensaio, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de tinta aplicada a
estrutura metalica, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente comprovando que:
I) A Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em conformidade a
NBR 10443/08, com espessura média acima de 60 (micrans).
II) A Determinacdo de aderéncia em conformidade a NBR 11003/09 (e alteragdes), com
resultado igual a YO/XO.
c) Apresentar relatério de desempenho do produto emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
e conforme norma NBR 8094 (e alteragGes) — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao
por exposicdo a névoa salina, de pelo menos 300 h, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841 (e
alteragdes), com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0;
d) Apresentar Relatério, laudo ou parecer comprovando a conformidade dos mesmos com a NR-17 (e
alteracdes), emitido por Engenheiro do Trabalho ou Médico do Trabalho.
e) Certificado de utilizacdo de madeira proveniente de reflorestamento (FSC ou CERFLOR).
1.12.3. Para o grupo 2 sera exigido:
a) Apresentar Relatério de Ensaio/laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO ou
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Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT conforme NBR 13966:2008 (e alteragdes)
— Mdveis para escritorio — Mesas, nos itens que couber;
b) Apresentar Laudo/ensaio, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de tinta aplicada a
estrutura metalica, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente comprovando que:
I) A Determinag¢do da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em conformidade a
NBR 10443/08 (e alteracBes), com espessura média acima de 60 (micrans);
II) A Determinacdo de aderéncia em conformidade a NBR 11003/09 (e altera¢des), com
resultado igual a YO/XO.
c¢) Apresentar relatério de desempenho do produto emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
e conforme norma NBR 8094 (e alteragdes) — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao
por exposicdo a névoa salina, de pelo menos 300 h, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841 (e
alterag®es), com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de dO/t0.
d) Apresentar Relatdrio, laudo ou parecer comprovando a conformidade dos mesmos com a NR-17,
emitido por Engenheiro do Trabalho ou Médico do Trabalho;
e) Certificado de utilizagdo de madeira proveniente de reflorestamento (FSC ou CERFLOR).

1.12.4. Para o grupo 3 sera exigido (observada as atualizacGes legais):

a) Apresentar Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT conforme NBR 13962:2006
(e alteragGes) — Moveis para escritorio — Cadeiras; acrescido de Relatdrio, laudo ou parecer compro-
vando a conformidade dos mesmos com a NR-17, emitido por Engenheiro do Trabalho ou Médico do
Trabalho, nos itens que couber;

b) Apresentar comprovacédo de utilizacdo de espuma flexivel de poliuretano, conforme NBR 8537/15 (e
alteragdes) — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo de densidade, com Densidade aparente
entre 50 e 55 kg/m3, emitido por laboratério de ensaio Acreditado pela Cgcre/Inmetro conforme nor-
ma NBR ISO/IEC 17025 (e alteracdes);

c) Apresentar comprovacao de utilizacdo de espuma isenta de CFC;

d) Apresentar relatério de desempenho do produto emitido por laboratério, e conforme norma NBR
8094 (e alteracbes) — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢cdo a névoa sa-
lina, de pelo menos 300 h, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841 (e alteragGes), com grau de enfer-
rujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0.

1.13. Estimativas de consumo individualizadas, do érgao gerenciador e érgao(s) e entidade(s) partici-
pante(s):

Orgdo gerenciador: REITORIA (UASG: 158150)

Item Unidade de Requisi¢do Minima Requisi¢do Maxima Quantidade Total
Medida
2 UND 1 2 2
4 UND 1 2 2
5 UND 1 2 2
6 UND 1 6 6
7 UND 1 14 14
8 UND 1 3 3
12 UND 1 2 2
13 UND 1 8 8
14 UND 1 17 17
15 UND 1 1 1
CRONOGRAMA

Conforme necessidade durante a vigéncia da ARP
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LOCAL DE ENTREGA
Rodovia 210, Km 03, s/n, Bairro Brasil Novo, Macapa/AP, CEP: 68.909-398
Orgido Participante (UASG: 158159): CAMPUS MACAPA
Item Unidac!e de Requisicdao Minima Requisi¢do Maxima Quantidade Total
Medida
1 UND 1 2 2
3 UND 1 2 2
4 UND 1 11 11
5 UND 1 4 4
7 UND 1 10 10
8 UND 1 5 5
9 UND 1 30 30
11 UND 1 1 1
12 UND 1 1 1
13 UND 1 26 26
14 UND 1 10 10
16 UND 1 100 100
18 UND 1 2 2
20 UND 1 16 16
21 UND 1 4 4
24 UND 1 4 4
28 UND 1 10 10
29 UND 1 2 2
CRONOGRAMA
Conforme necessidade durante a vigéncia da ARP
LOCAL DE ENTREGA
Campus Macapa: Rodovia 210, Km 03, s/n, Bairro Brasil Novo, Macapa/AP, CEP: 68.909-398
Orgio Participante (UASG: 155592): CAMPUS SANTANA
Item Unidac!e de Requisicdo Minima Requisicdo Maxima Quantidade Total
Medida

3 UND 1 2 2
19 UND 1 2 2
22 UND 1 4 4

CRONOGRAMA

Conforme necessidade durante a vigéncia da ARP
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LOCAL DE ENTREGA

Rodovia Duca Serra, s/n — Bairro Paraiso, Santana/AP, CEP: 69.925-000

Orgio ou entidade participante (UASG: 155941): CAMPUS PORTO GRANDE

Item Unida(?e de Requisicdo Minima Requisicdo Maxima Quantidade Total
Medida
4 UND 1 10 10
7 UND 1 6 6
8 UND 1 5 5
10 UND 1 20 20
14 UND 1 25 25
17 UND 1 1 1
18 UND 1 1 1
25 UND 1 5 5
26 UND 1 5 5
CRONOGRAMA
Conforme necessidade durante a vigéncia da ARP
LOCAL DE ENTREGA
Rodovia Perimetral Norte (BR-210), km 103, S/N, CEP 68997-000, Porto Grande-AP
Orgio ou entidade participante (158160): CAMPUS LARANJAL DO JARI
Item U:ind:d(::ade Requisi¢do Minima Requisicdo Maxima Total
23 UND 1 2 2
27 UND 1 3 3
30 UND 1 6 6
CRONOGRAMA

Conforme necessidade durante a vigéncia da ARP

LOCAL DE ENTREGA

Rua Nilo Pecanha, 1263 — Bairro Cajari, Laranjal do Jari/AP, CEP: 68.920-000

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO

2.1. Para aquisi¢ao:
A Reitoria, através da Coordenacdao de Administracdo Logistica e Infraestrutura justifica a aquisicao
uma vez que o ambiente é um fator importante para o comportamento das pessoas, de forma que é
essencial oferecer um espago no qual os funciondrios se sintam confortaveis e sejam eficientes. A es-
colha do mobiliario deve, assim, considerar as particularidades do ambiente onde sera inserido, bem
como a necessidade das atividades a serem desenvolvidas.
A Pré-Reitoria de Ensino justifica a aquisicdo tendo em vista a necessidade de reestruturacdo da-
quela Pré-Reitoria com a chegada de novos servidores, para utilizagdo das atividades administrativas.
A Coordenacdo de Redes e Infraestrutura justifica a aquisicdo para atendimento das demandas da-
quela Coordenacao.
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A Pré-Reitoria de Gestdo de Pessoas justifica a aquisicdo uma vez que os moveis solicitados tém por
escopo aprimorar os servicos prestados a partir da melhora da organizacao interna daquela Prd-Reito-
ria, bem como oferecer ao publico interno e externo maior conforto e condicGes satisfatérias para o
atendimento e consecucdo dos trabalhos.

O Campus Macapa, através da Secdo de Gerenciamento de Biblioteca justifica a aquisicdo uma vez
que com a compra de mais livros para o IFAP, se faz necessaria a aquisicdo de mais estantes regulares,
bem como expositoras de livros revistas, para a divulgacao do material bibliografico recém-adquirido.

A Secdo de Gerenciamento de Comunicacdo Social justifica a aquisicdo tendo em vista a necessida -
de de organizacdo de equipamentos, materiais graficos e arquivos administrativos, bem como imple-
mentac¢do de acervos e arquivo digital.

A Secdo de Gerenciamento de Turno justifica a aquisicdo uma vez que as mesas disponibilizadas
atualmente estdo desgastadas e quebradas.

A Secdo de Gerenciamento de Assisténcia ao Estudante justifica que trabalha a cada ano letivo com
acGes preventivas e em parceria com agentes externos, e necessita dos mobilidrios para organizagao
de suas atividades.

A Secdo de Gerenciamento de Laboratérios de Curso justifica sua aquisicao para atendimento das
demandas dos laboratdrios de curso do Campus Macapa.

A Coordenacdo do Curso Superior de Licenciatura em Letras Portugués/Inglés justifica sua aquisicdo
para equipar aquela Coordenagao, uma vez que esta terd de ceder um de seus armdrios para o labora-
tério de informdtica, onde serdo instalados os softwares de ensino-aquisicdo de linguas, para funcio-
namento provisoério do laboratdrio de linguas.

A Diretoria de Ensino justifica a aquisicdo tendo em vista a ampliacdo da oferta de cursos no Cam-
pus Macap4d, conforme Plano de Oferta de Vagas, contemplando novos cursos de graduagdo e pés-gra-
duacdo para o ano de 2019;

A ampliacdo do quadro de pessoal, em virtude de modificagdes da estrutura organizacional daquela
Diretoria, contemplando novas se¢des e pessoas;

E possibilitar aos diversos setores ligados a DIREN acesso a recursos mobiliarios.

O Campus Santana, através do Departamento de Pesquisa e Extensao, justifica a aquisicao pela ne-
cessidade de madveis para o melhor armazenamento e organizacdo de troféus e medalhas conquista-
das pelo Campus.

A Coordenacdo Geral de Ensino justifica a aquisicdo para atendimento do laboratério de ciéncias,
com o objetivo de armazenamento de materiais dos alunos durante o periodo de aula, e para a Assis-
téncia Estudantil, visando o armazenamento dos documentos relativos aos alunos.

O Campus Porto Grande, através da Sec¢dao de Gerenciamento de Administracao, Logistica e Infraes-
trutura justifica a aquisicdo dos mdveis uma vez que sao imprescindiveis para a estruturacao da Insti-
tuicdo, uma vez que possibilita melhor acomodagao dos servidores e condi¢Ges adequadas de traba-
Iho, proporcionando apoio ao desenvolvimento das atividades técnicas, administrativas e educacio-
nais.

O Campus Laranjal do Jari, através da Coordenagdo Pedagdgica, justifica a aquisicdo para atender as
demandas do Campus nas atividades esportivas, proporcionando maior conforto aos discentes duran-
te a execugdo de aulas praticas.

E importante mencionar que o quantitativo de materiais para todas as Unidades administrativas de-
mandantes foi levantado conforme andlise de estoque e de compras de exercicios anteriores, tendo
sido observadas as demandas de utilizagdo e acrescidos os percentuais de aumento em virtude de ex-
pansdo dos campi do IFAP e consequentemente contratacgdo de novos servidores.
2.2. Para a adogao do Sistema de Registro de Pregos:

A Reitoria do IFAP vem colocando em prética as contragdes compartilhadas entre a Reitoria e os
seus campi, com o objetivo de diminuir o fluxo e agilizar os processos de aquisi¢des.

A adocdo dessa pratica tem como um de seus objetivos o principio da economicidade, que em ter-
mos praticos significa ganhos reais na economia de recursos financeiros, uma vez que a contratacao




2
=-I INSTITUTO FEDERAL Ministério da Educacdo

5 Secretaria de Educagdo
Amapa Profissional e Tecnolégica

sera de larga escala, e por isso a tendéncia dos pregos é diminuir, o que caracteriza a lei de demanda.

Proporcionard também economia processual, na medida em que torna prioritaria a racionalizacdo
de processos e de redugdo dos custos operacionais, ou seja, ao fazermos um sé processo
despenderemos o tempo gasto em um processo licitatério uma Unica vez e teremos o material
disponivel sempre que necessario.

Adotou-se, assim, o Sistema de Registro de Prego — SRP, considerando as hipdteses previstas nos in-
cisos Il e Ill do artigo 32 do Decreto 7.892/2013, bem como algumas vantagens decorrentes deste pro -
cedimento licitatério, como: efetivar a contratacdo somente quando houver necessidade, ou seja, os
6rgdos participantes realizam um planejamento para o periodo de vigéncia determinado; proporciona
a redugao de numero de licitagGes; as contratagdes ficardo mais ageis, pois a licitagao ja estd realizada,
as condicdes de execucdo estardo ajustadas e os precos, respectivos fornecedores e condicées ja esta-
rao definidos; economia de escala que é obtida em razdo do grande quantitativo licitado; maior trans-
paréncia dos procedimentos adotados, pois sdo monitorados por todos os agentes envolvidos.

2.3. Para agrupamento de alguns itens:

A formacao dos grupos se justifica pela necessidade de padroniza¢gdo do mobilidrio nas unidades do
IFAP. Conforme experiéncia de compra anterior, por mais detalhada que seja a especificagdo, um mo-
delo de mdvel nunca é produzido de maneira idéntica por 2 fabricantes diferentes. Dentre as princi-
pais diferencas pode-se citar: as medidas, tonalidades das cores, acabamento e design dos méveis, o
que é perceptivel. Além disso, os itens foram agrupados por serem de natureza semelhante, sabendo
gue o agrupamento é técnica e economicamente viadvel (Art. 82 do 7.892/2013).

E importante mencionar que o recebimento, montagem, fiscalizacdo da garantia e gestdo de vérios
contratos pode gerar transtornos a Contratante. E para concluir, este processo trata-se de material
permanente que envolve alto valor da administragdo publica, sendo necessdria a busca pelo principio
de economia de escala, e a escolha da proposta mais vantajosa em termos de preco, qualidade, e as-
sisténcia adequada durante o periodo de garantia.

Para fundamentar a escolha do agrupamento, apontou-se o Acérddo 5301/2013-Segunda Camara -
Relator: ANDRE DE CARVALHO, o qual nos traz:

E legitima a adoc3o da licitagdo por lotes formados com elementos de mesma caracteristica,
guando restar evidenciado que a licitagdo por itens isolados exigira [...] onerando o trabalho
da administragdo publica, sob o ponto de vista do emprego de recursos humanos e da difi-
culdade de controle, colocando em risco a economia de escala e a celeridade processual e
comprometendo a sele¢do da proposta mais vantajosa para a administragdo.

Os demais moveis ndao agrupados cumprem a regra geral de adjudicagdo por item, nos termos da lei.

‘ 3. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS \
3.1. A presente compra trata-se de bens comuns, e ocorrera através de PREGAO ELETRONICO PELO
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS, de acordo com os Decretos (e alteragbes) n% 3.555/2000,
3.722/2001, 3.784/2001, 5.450/2005, 7.892/2013, Lei n? 10.520/2002, sendo aplicadas
subsidiariamente as normas da Lei 8.666/93 e suas alteracdes. Consideram-se bens comuns, para os
fins e efeitos desta compra, aqueles cujos padroes de desempenho e qualidade possam ser
objetivamente definidos por meio de especificagdes usuais no mercado.

| 4. DO DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

4.1. Conforme o art. 32 da Lei 8.666/1993, a licitacdo destina-se a garantir a observancia do principio
constitucional da isonomia, a selecdo da proposta mais vantajosa para a administracdo e a promogao
do desenvolvimento nacional sustentavel, e sera processada e julgada em estrita conformidade com
os principios basicos da legalidade, da impessoalidade, da moralidade, da igualdade, da publicidade,
da probidade administrativa, da vinculagdo ao instrumento convocatdrio, do julgamento objetivo e dos
que lhes sdo correlatos.

4.2. Segundo o TCU, licitagdes sustentdveis visam, além de outros aspectos, o desenvolvimento
regional e equidade social, beneficios a saide publica e reducdo dos impactos ambientais, comércio
justo, novos negdcios e incentivo a micro e pequenas empresas. Assim, a administracdo privilegiara,
na presente aquisi¢cdo, a adogdo da proposta mais vantajosa dentre aquelas que cumpram os padrdes




INSTITUTO FEDERAL Ministério da Educagao
o Secretaria de Educagdo
Amapa Profissional e Tecnologica

de qualidade socioambiental, quando aplicaveis, em atendimento a Instru¢do Normativa SLTI/MPOG
n2 01/2010 e alteracdes.

4.3. Por sua vez o Decreto n? 7.746/2012, alterado pelo Decreto n? 9.178/2017, regulamenta o
dispositivo da Lei de LicitacOes ja citado, estabelecendo critérios, praticas e diretrizes gerais para a
promocdo do desenvolvimento nacional sustentdvel por meio das contrata¢des realizadas pela
administracdo publica federal direta, autarquica e fundacional e pelas empresas estatais dependentes.
Conforme seu artigo 42, sdo diretrizes de sustentabilidade, entre outras: | — baixo impacto sobre
recursos naturais como flora, fauna, ar, solo e agua; Il — preferéncia para materiais, tecnologias e
matérias-primas de origem local; Il — maior eficiéncia na utilizacdo de recursos naturais como dgua e
energia; IV — maior geracdo de empregos, preferencialmente com mao de obra local; V — maior vida
util e menor custo de manutencdo do bem e da obra; VI — uso de inovagdes que reduzam a pressao
sobre recursos naturais; VIl — origem sustentavel dos recursos naturais utilizados nos bens, nos
servicos e nas obras; VIII — utilizacdo de produtos florestais madeireiros e ndo madeireiros originarios
de manejo florestal sustentdvel ou de reflorestamento. Além disso, em seu artigo 32 dispde que tais
critérios e praticas de sustentabilidade serdo veiculados como especificagdao técnica do objeto ou
como obrigacdo da contratada, o que no presente Termo de Referéncia se contempla de forma pratica
no item 9.1.7 e seus subitens.

4.4. A presente licitacdo, portanto, busca observar os principais dispositivos que tratam do
desenvolvimento sustentdvel nas aquisicGes e contratacGes publicas, inclusive o Guia Pratico de
LicitagGes Sustentaveis do Ifap e o Guia Nacional de LicitagGes Sustentaveis da AGU.

| 5. DA APRESENTAGAO DAS AMOSTRAS E/OU CATALOGO \
5.1. Aos licitantes participantes, que se classificarem em primeiro lugar e que ndo tiverem suas
propostas recusadas na fase de aceitabilidade, poderdo ser solicitados amostras do material e/ou
catalogo, considerando o prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis para amostras, e 24 (vinte e quatro)
horas para catalogo (informar o prazo necessario), a contar da notificacdo pelo pregoeiro durante a
sessdo publica, para avaliagdo técnica de compatibilidade e/ou equivaléncia com as especificacdes
deste Termo de Referéncia;

5.2. Caso a amostra da autora da melhor proposta seja reprovada, serd convocada a autora da segun-
da melhor proposta para, caso o seu preco esteja dentro da margem orcamentdria da Administracao,
possa apresentar sua amostra, estando sujeita as mesmas condigGes, e assim sucessivamente;

5.2.1. Poderd ser adotada outra metodologia de convocacdo e apresentacdo de amostras, a critério do
pregoeiro e justificada conforme a ocasido, desde que ndo deixe de observar os principios da competi-
tividade e da isonomia, bem como a ordem de classificacao;

5.2.2. Fica dispensada a amostra caso o produto oferecido seja do mesmo modelo e marca de referén-
cia definidos para o item;

5.3. A amostra devera ser entregue diretamente no Departamento de Licitagdes da Reitoria do IFAP -
DELIC, localizado no seguinte enderego: BR 210, Km 3, s/n, Bairro Brasil Novo, Macapda/AP, no horario
das 08h30min as 11h e das 14h as 17h, de segunda a sexta-feira;

5.4. A amostra devera estar devidamente embalada e identificada com o nimero do pregdo, o nimero
do item, o CNPJ e o nome ou a razdo social da licitante, podendo a proponente ser desclassificada,
caso ndo esteja sua amostra de acordo com o proposto nesse subitem.

5.5. Através de uma comissdo de avaliacdo, formada por representante(s) da unidade demandante e
pela unidade de licitacGes, ocorrera a andlise detalhada da conformidade das amostras com as
especificacdes, com vistas a aprovacdo das amostras apresentadas;

5.6. As amostras apresentadas poderdo ser desmontadas e executadas medidas (cortes, rupturas,
lixamento, ou quaisquer outros danos necessarios para avaliacdo) para averiguacdo do atendimento
ao especificado. O 6rgdo ndo se responsabilizard por qualquer dano causado aos protdtipos
apresentados, sendo disponibilizados aos licitantes para retirada do item no estado em que se
encontrarem apds avaliagdo técnica, sem custos para a administracdo da Contratante.
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5.7. Apds o encerramento oficial do certame, o IFAP disponibilizard as amostras para retirada, no
estado em que se encontrarem, mediante assinatura de recibo, no prazo maximo de 15 (quinze) dias
corridos. Transcorrido esse prazo e nao ocorrendo a retirada, os produtos serdao inutilizados e
descartados.

5.8. A empresa podera enviar um técnico para acompanhar a analise das amostras, porém, sem ne-
nhum custo para o Instituto Federal do Amap3;

5.9. Para a andlise e aprovacao das amostras dos itens, caso, solicitadas serdo utilizados os seguintes
critérios:

5.9.1. Critério fundamental, em primeira fase, de carater eliminatdrio:

a) Os itens para os quais forem solicitadas apresentacdo de amostras no momento da analise das pro-
postas, deverdo estar rigorosamente de acordo com as especificacOes exigidas neste Termo de Refe-
réncia;

b) Esses itens devem estar rigorosamente de acordo com a proposta apresentada pelo licitante.

5.10.2. Critérios secunddrios, também de carater eliminatério, que serdo avaliados mediante a realiza-
¢do de testes e/ou observagdes, quando for o caso, visando a comprovacdo da qualidade do produto:
a) andlise de qualidade das superficies dos materiais em que as amostras deverdo apresentar super-
ficies sem riscos na pintura e aparéncia sem bolhas, rachaduras e/ou defeitos na forma, quando for o
caso.

| 6. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO |
6.1. A entrega dos materiais sera em remessa parcelada, conforme necessidade da Contratante;
6.2. O prazo de entrega dos materiais é de 30 (trinta) dias, contados da entrega da nota de empenho
e/ou ordem de fornecimento, no seguinte endereco: Rodovia BR 210, Km 03, S/N — Bairro Brasil Novo
— Macapa/AP, CEP: 68.909-398, na Coordenacdo de Almoxarifado da Reitoria. E nos enderecos de cada
participante deste processo;
6.3. A entrega devera ser feita diretamente aos locais supracitados, no hordrio das 08h30min as 11h e
das 14h as 17h, de segunda a sexta-feira;
6.4. Os materiais serdo recebidos provisoriamente no prazo de 5 (cinco) dias, pelo(a) responsavel pelo
acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de posterior verificacdo de sua conformidade
com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta;
6.5. Os materiais poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagcdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo
de 05 (cinco) dias uteis, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da
aplicagdo das penalidades.
6.6. Os materiais serdo recebidos definitivamente no prazo de 15 (quinze) dia Uteis, contados do
recebimento provisério, apés a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitacao mediante termo circunstanciado.
6.6.1. Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do
prazo fixado, reputar-se-d4 como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do
esgotamento do prazo.
6.7. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pe-
los prejuizos resultantes da incorreta execuc¢do do contrato.
6.8. As empresas que ndo cumprirem os prazos acima estipulados sofrerdo san¢des da Lei 8.666/93 e
suas alteracgdes, salvo motivo de forca maior ou caso fortuito, devidamente comprovado pela Licitante
e reconhecido pelo IFAP.

7. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CONTRATO ‘
7.1. Da Ata de Registro de Pregos:
7.1.1. A vigéncia da Ata de Registro de Pregos, proveniente desta compra ndo serd superior a 12 (doze)
meses, incluidas eventuais prorrogacGes, contados da data da sua assinatura, com eficdcia apds a
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publicacdo do seu extrato no Diario Oficial da Unido, tendo inicio e vencimento em dia de expediente,
devendo-se excluir o primeiro e incluir o Ultimo;

7.1.2. Durante o prazo de validade da Ata de Registro de Preco, o IFAP ndo sera obrigado a fazer a
aquisicdo dos materiais com a empresa assinante da ata, facultando-se a realizacdo de licitacao
especifica para a aquisicdo pretendida, sendo assegurado ao beneficiario do registro preferéncia em
igualdade de condicdes;

7.2. Do Contrato:

7.2.1. Considerando a(s) unidade(s) demandante(s) da presente compra, sera(do) formalizado(s)
contrato(s), quando necessario, conforme informagdes abaixo:

UNIDADE DEMANDANTE UASG CNPJ
REITORIA (ORGAO GERENCIADOR) 158150 010.820.882/0001-95
CAMPUS MACAPA 158159 010.820.882/0002-76
CAMPUS SANTANA 155592 010.820.882/0004-38
CAMPUS PORTO GRANDE 155941 010.820.882/0006-08
CAMPUS LARANJAL DO JARI 158160 010.820.882/0003-57

7.3. Cabe a Unidade Demandante aplicar, garantida a ampla defesa e o contraditdrio, as penalidades
decorrentes do descumprimento do pactuado na ata de registro de precos ou do descumprimento das
obrigacOes contratuais, em relacdo as suas proprias contratacdes, informando as ocorréncias ao drgao
gerenciador, quando for o caso.

| 8. OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE

8.1. S3o obrigacdes da Contratante:

8.1.1. receber o objeto no prazo e condig¢des estabelecidas no Edital e seus anexos;

8.1.2. verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente
com as especificacbes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacdo e recebimento
definitivo;

8.1.3. comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades verificadas no
objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

8.1.4. acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacbes da Contratada, através de
comissdo/servidor especialmente designado;

8.1.5. efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no
prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

8.2. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com
terceiros, ainda que vinculados a execuc¢do do presente Termo de Contrato, bem como por qualquer
dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou
subordinados.

8.3. A Administracdo realizara pesquisa de precos periodicamente, em prazo ndo superior a 180 (cento
e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados em Ata.

| 9. OBRIGAGOES DA CONTRATADA |
9.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta,
assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execucdo
do objeto e, ainda:

9.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢Ges, conforme especificacdes, prazo e local
constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as
indicacOes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade, no
gue couber;

9.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e

17 a 27, do Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n2 8.078, de 1990);
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9.1.3. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o
objeto com avarias ou defeitos;

9.1.4. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacgao;
9.1.5. Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des
assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacao;

9.1.6. Indicar preposto para representd-la durante a execucao do contrato;

9.1.7. Atender aos critérios de sustentabilidade ambiental exigidos neste Termo de Referéncia e
demais exigéncias relevantes a compra dispostas no Edital e seus anexos;

9.1.7.1. Fornecer produtos com vida util prolongada pela excelente qualidade do material, os quais
nao devem ser téxicos e devem consumir uma quantidade menor de matérias-primas.

| 10. DA SUBCONTRATAGAO |
10.1. N3o sera admitida a subcontrata¢do do objeto licitatorio.

| 11. ALTERAGAO SUBJETIVA \
11.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde
que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacdo exigidos na licitacdo
original; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des do contrato; ndo haja prejuizo a execugdo do
objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administracdo a continuidade do contrato;

11.2. Consoante o artigo 45 da Lei n2 9.784, de 1999, a Administracdo Publica podera, sem a prévia
manifestacdo do interessado, motivadamente, adotar providéncias acauteladoras, inclusive retendo o
pagamento, em caso de risco iminente, como forma de prevenir a ocorréncia de dano de dificil ou
impossivel reparacao.

12. DO CONTROLE E FISCALIZAGCAO DA EXECUCAO ‘
12.1. Nos termos do art. 67 Lei n? 8.666, de 1993, serd designado representante para acompanhar e
fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro prdprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucao e determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou defeitos observados.

12.2. O recebimento de material de valor superior a RS 176.000,00 (cento e setenta e seis mil reais)
serd confiado a uma comissdo de, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela autoridade
competente, conforme art. 15, §82 da Lei n2 8.666, de 1993, c/c Decreto n2 9.412, de 2018.

12.3. A fiscalizacdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfei¢Ges técnicas
ou vicios redibitdrios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administragdo ou
de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n2 8.666, de 1993.

12.4. O representante da Administracdo anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas
com a execucdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funciondrios
eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizacdo das falhas ou defeitos
observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias
cabiveis.

13. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS |
13.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei n2 8.666, de 1993 e da Lei n2 10.520, de 2002,
a Contratada que:

13.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em decorréncia da
contratagao;

13.1.2. ensejar o retardamento da execucdo do objeto;

13.1.3. fraudar na execucdo do contrato;

13.1.4. comportar-se de modo inidoneo;

13.1.5. cometer fraude fiscal;

13.1.6. ndo mantiver a proposta.

13.2. A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem acima ficara sujeita,

sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes san¢oes:
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13.2.1. adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos
significativos para a Contratante;

13.2.2. multa moratdria de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da
parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

13.2.3. multa compensatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecucdo total do objeto;

13.2.4. em caso de inexecu¢do parcial, a multa compensatdria, no mesmo percentual do subitem
acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;

13.2.5. suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6érgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois
anos;

13.2.6. impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente descredenciamento no
SICAF pelo prazo de até cinco anos;

13.2.7. declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢dao ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
prépria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir a
Contratante pelos prejuizos causados;

13.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Ill e IV da Lei n? 8.666, de 1993, as empresas
ou profissionais que:

13.3.1. tenham sofrido condenacdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

13.3.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;

13.3.3. demonstrem nao possuir idoneidade para contratar com a Administragao em virtude de atos
ilicitos praticados.

13.4. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo que
assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento previsto na
Lei n2 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n2 9.784, de 1999.

13.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sancgdes, levard em consideracdao a gravidade da
conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracao,
observado o principio da proporcionalidade.

13.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

| 14. DO ENVIO DA PROPOSTA FINAL

14.1. O licitante deverda apresentar a sua proposta final, com as seguintes informacdes:

14.1.1. Especificacdo dos materiais a serem fornecidos, detalhando de forma clara, todas as
informacgdes;

14.1.2. O correio eletrénico, numero de telefone e contato do responsavel pela proposta, para
realizacdo dos chamados;

14.1.3. Todas as especificacdes do material ofertado devem estar de acordo com as especificacbes
constantes deste Termo de Referéncia, inclusive pregos unitarios e precgo total;

14.1.4. A proposta apresentada e os lances formulados deverdo incluir todas e quaisquer despesas
necessarias para o fiel cumprimento do objeto desta licitacdo, inclusive todos os custos com material
de consumo, salarios, encargos sociais, previdenciarios e trabalhistas de todo o pessoal da Contratada,
como, também, transporte de qualquer natureza, materiais empregados, inclusive ferramentas,
utensilios e equipamentos utilizados, depreciacdo, aluguéis, administracdo, impostos, taxas,
emolumentos e quaisquer outros custos que, direta ou indiretamente, se relacionem com o fiel
cumprimento pela Contratada das obrigacGes;

14.1.5. A proposta deverd incluir informacGes de atendimento aos padrées de sustentabilidade,
guando necessarios, conforme estabelecido neste Termo de Referéncia;

14.1.6. Prazo de validade da proposta devendo ser de no minimo 60 (sessenta) dias corridos.

| 15. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS |
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15.1. A dotagdo orcamentaria serd de acordo com a Unidade Gestora da(s) respectiva(s) Unidade(s)
Demandante(s) que emitira as Notas de Empenho, conforme quadros abaixo:

UNIDADE GESTORA UASG
REITORIA 158150
CAMPUS MACAPA 158159
CAMPUS SANTANA 155592
CAMPUS PORTO GRANDE 155941
CAMPUS LARANJAL DO JARI 158160
ITENS NATUREZA DE DESPESA E PROGRAMA DE TRABALHO FONTE
SUBITEM
1a30 44.90.52-42 108908 8100

16. DO PAGAMENTO
16.1. O pagamento serd realizado no prazo maximo de até 10 (dez) dias, contados a partir da data do
recebimento das faturas/notas fiscais, observada qualquer alteracdo posterior da lei;
16.2. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores nao ultrapassem o limite de que trata o
inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverdo ser efetuados no prazo de até 5 (cinco) dias uteis,
contados da data da apresentacao da Nota Fiscal, nos termos do art. 52, § 32, da Lei n2 8.666, de 1993;
16.3. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o érgdo con-
tratante atestar a execu¢ao do objeto do contrato;
16.4. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovagao da regulari-
dade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao re-
ferido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a documentacdo mencionada no
art. 29 da Lei n2 8.666, de 1993;
16.5. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagao de irregularidade do fornecedor contratado, deverao
ser tomadas as providéncias previstas no do art. 31 da Instrucdo Normativa n2 3, de 26 de abril de
2018;
16.6. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratacdo, ou,
ainda, circunstancia que impeca a liquidagdo da despesa, como, por exemplo, obrigacdo financeira
pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficard sobrestado até
que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para pagamento iniciar-
se-a apods a comprovagao da regularizagdo da situa¢do, ndo acarretando qualquer 6nus para a Contra-
tante.
16.7. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para
pagamento;
16.8. Antes de cada pagamento a contratada, sera realizada consulta ao SICAF para verificar a manu-
tencao das condi¢cbes de habilitacdo exigidas no edital;
16.9. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade da contratada, sera providenciada
sua notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situacdo ou, no
mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a cri-
tério da contratante;
16.10. Previamente a emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracdo devera reali-
zar consulta ao SICAF para identificar possivel suspensao temporaria de participacdo em licitacdo, no
ambito do drgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias im -
peditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrucdo Normativa n2 3, de 26 de abril de
2018;
16.11. Nao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante devera
comunicar aos 6rgaos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia da
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contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os
meios pertinentes e necessdrios para garantir o recebimento de seus créditos;

16.12. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo con-
tratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a contratada a ampla defe-
sa;

16.13. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que
se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada nao regularize sua situac¢do junto ao SICAF;

16.14. Serd rescindido o contrato em execuc¢do com a contratada inadimplente no SICAF, salvo por
motivo de economicidade, seguranca nacional ou outro de interesse publico de alta relevancia,
devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da contratante;

16.15. Quando do pagamento, sera efetuada a retencdo tributdria prevista na legislagdo aplicavel;
16.16. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n?
123, de 2006, ndo sofrerd a retencdo tributaria quanto aos impostos e contribuicdes abrangidos por
aquele regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado a apresentacdo de comprovagdo, por
meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei
Complementar;

16.17. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido,
de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacao financeira devida pela
Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da parcela, é calculada mediante a
aplicagdo da seguinte férmula:

EM =1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratdrios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;

VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensacdo financeira = 0,00016438, assim apurado:

| = (TX) | = (6/100) | =0,00016438
TX = Percentual da taxa anual = 6%

365

16.18. Ao IFAP reserva-se o direito de ndo efetuar o pagamento se, no ato da atestagao, verificar que o

material ndo corresponde as especificacbes dos itens conforme este Termo de Referéncia e da

proposta apresentada;

16.19. O pagamento sera efetivado a Contratada, em moeda nacional e por meio de ordem bancaria.

17. DO REAJUSTE
17.1. Os precos sao fixos e irreajustdveis no prazo de um ano contado da data limite para a

apresentacao das propostas.

18. DAS DISPOSICOES GERAIS
18.1. Em todos os materiais deverdo constar, em suas embalagens, descri¢cdes e especificacées na lin-
gua portuguesa, ou apresentar rétulo com as mesmas caracteristicas;
18.2. Havendo divergéncia entre a especificacdo do produto constante no Termo de Referéncia e a
descricdo contida no cadastro do COMPRASNET, prevalece a especificacdo do Termo de Referéncia.
18.3. Faz parte deste Termo de Referéncia o seguinte anexo:
Anexo | —A
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